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Глава 1              Mеры безопасности 
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1.1. Общие меры безопасности
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Эти подземные системы снабжения (Pitsystem) разрешается

обслуживать только обученному персоналу. 

Прежде чем агрегат будет принят в эксплуатацию, пользователь должен изучить все машинные и контрольные  функции а также прочитать и понять все технические указания и меры безопасности, содержащиеся в данном техническом руководстве.

Это техническое руководство должно находиться на агрегате или на  рабочем месте, так чтобы пользователь мог получить доступ к нему в любое время.
Если техническое руководство будет повреждено или утеряно, пожалуйста обращайтесь к производителю.

1.2. Применение

При несоблюдении нижеперечисленных общих предписаний по безопасному применению пит-систем и их компонентов может возникнуть риск телесного повреждения обслуживающего персонала.
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При закрывании крышки пит-системы посредством мышечной силы или моторного привода есть опасность ушиба рук или ног. Пожалуйста, будьте внимательны, чтобы руки и ноги не находились в опасной зоне запирающего механизма
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Дополнительно необходимо соблюдать, чтобы крышка пит-системы была правильно закрыта на замок. Опасность спотыкнуться!
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Если замок пит-системы лифтового типа не будет правильно закрыт (защёлкнут), то вследствии сотрясений или других внешних воздействий выдвижная часть пит-системы может самопроизвольно

выдвинуться и этим создать препятствия для движения на перроне и привести к повреждениям. Поэтому после закрытия пит-системы необходимо обязательно удостовериться, что крышка правильно

защелкнулась.
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Если крышка пит-системы не покрыта рифлёной алюминиевой платой, то следует учитывать повышенную опасность скольжения.
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При проведении ремонтных и профилактических работ на пит- системе место работы должно быть огорожено пилонами и лентой, чтобы предотвратить падение людей в шахту. При временном покидании места работы необходимо закрыть шахту подходящей платой 

Имеющееся в пит-системе оборудование разрешается использовать только для целей определённых эксплуатантом. При нарушении правил эксплуатации производитель снимает с себя ответственность за несчастные случаи и повреждения! 
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В целях собственной безопасности рекомендуется использовать защитные обувь и перчатки, чтобы в случае нарушения функций пит-системы уменьшить риск телесного повреждения!
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Авторское право
Все авторские права этого технического руководства и приложенной документации защищены производителем. Также частичное размножение запрещено, если не получено разрешение производителя.
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Глава 2              Описание системы 




Указатель 

2,1. Краткое описание                                                             стр. 2 
2,2. Технические данные                                                        стр. 2 
2,3. Общие оперативные инструкции                                    стр. 3

2.1. Краткое описание
Пит-система служит для подземного снабжения различных типов самолётов во время стоянки у терминала,  на поле или в ангаре. Она монтируется под поверхностью поля в шахте или в туннельной системе.

Подходящая для пит-системы шахта может быть изготовлена в заводских условиях или на стройплощадке.
Она состоит из следующих основных компонентов:

1.) Шахтная рама из оцинкованной стали St-37 и ревизионной крышки из оцинкованной стали St52.
2.) Направляющая часть из оцинкованной стали St-37 и крышка шахты из оцинкованной стали St52.
3.) Выдвижная часть из оцинкованной стали St-37 и выдвижная крышка шахты из оцинкованной стали St52.
4.) Противовесы
5.) Электрокомпоненты
6.) Принадлежности в шахте (напольная решётка, разделительная решётка для кабеля, помпа для откачки воды и т.д.)

Можно предусмотреть дальнейший монтаж дополнительного оборудования на пит-системе (например компьютерные разъёмы и т.п.)
2.2. Tехнические данные
Тип.: 


Подземная пит-система с противовесами
Aртикель Nr.: 
64-/14-XX-0-00-0000

Год изготовления:
2015
Вес:

           около 1100 кг. без принадлежностей
Размеры: 
           Длина: 1600мм Ширина: 900мм 


Высота: 2650мм (минимальная высота шахта)

Допустимая
нагрузка:
           DIN EN 124 Klasse F900

Макс. оснащение:
2x панельных штекеров „2003“ 400 гц 




1x распределительный ящик 50 гц оборудования


1x роликовый конечный выкл. 50 гц вкл./выкл.



2x сигнальных ламп под выдвижной крышкой



1x аварийный выкл. типа «грибок»


2x направляющих цепей для кабеля 400 гц в шахте


2x 16A- разъёма типа „Schuko“



1x 32A- разъёма типа “CEE”



1x 63A- разъёма типа “CEE”




3x разделительных решёток для кабеля 



1x пин для заземления типа „IFE 200-2“

Общие указания по обслуживанию

Ручку замка на крышке пит-системы потянуть вверх, при этом язычок замка выходит из зацепления и выдвижная часть пит-системы поднимается  лёгким усилием. Противовесы при этом опускаются вниз и обеспечивают простое и непрерывное выдвижение колонки с элементами подключения и управления.

При полностью выдвинутой подвижной части пит-системы замок  на нижней плате запирается и тогда элементы подключения и управления пит-системы 

доступны для обслуживания персоналом.

Теперь можно осуществлять необходимые подключения к самолёту.
После окончания стоянки воздушного судна и отключения всех соединений

необходимо разблокировать замок на нижней плате путём нажатия ногой и лёгким нажатием рукой сверху на крышку пит-системы опустить её вниз до достижения противовесами верхнего положения и блокирования крышки выдвижной части пит-системы замком, находящимся на ней.
Пит-система опущена в шахту и не создает никаких препятствий на поверхности поля.[image: image3.png]


 
Глава 3
Установка и монтаж
Содержание
3.1. Доставка и разгрузка 





          Стр. 2
3.2. Применение спецстойки для монтажа


          Стр. 2

3.3. Установка компонентов шахты




          Стр. 2
3.3.1. 

Монтаж клеммных ящиков




Стр. 2

3.3.2.

Монтаж помпы и системы водоотвода


Стр. 2

3.3.3.

Монтаж разделительных решёток



Стр. 2
3.3.4.

Монтаж остальных компонентов в шахте


Стр. 2

3.4.
Опускание пит-системы в шахту



           Стр. 3

3.5. Регулировка противовесов





Стр. 3
3.6. Регулировка крышки пит-системы и ревизионного люка

Стр. 3

3.7. Коррозионная защита компонентов в шахте            
           Стр. 3

3.1. Доставка и разгрузка с автомобиля
Пит-системы транспортируются в вертикальном или горизонтальном положении 

закреплёнными в стальном или деревянном каркасе
Верхняя часть пит-системы тяжелее и поэтому необходимо соответственно осторожно разгружать её краном или стаплером с автомобиля.

[image: image17.emf]Внимание!

Cavotec Fladung не перенимает ответственность за неправильно доставленные или разгруженные компоненты и установки!

3.2. Применение спецстойки для монтажа
После доставки и разгрузки  пит-системы в транспортном каркасе складировать в безопасном месте или установить рядом с шахтой.

Для опускания пит-системы в шахту с помощью монтажной спецстойки на колёсах необходимо её установить над транспортным каркасом и поднять пит- систему лебёдкой.

Спецстойку с пит-системой установить над шахтой и опустить пит-систему непосредственно в шахту.

3.3. Установка компонентов шахты
Если компоненты шахты из-за своей величины не могут быть доставлены в шахту через ревизионный люк, то они должны быть опущены туда до установки пит-системы.
3.3.1. Монтаж клеммных ящиков. 

Клеммные ящики устанавливаются согласно стройпроекта и при необходимости по согласованию с руководством строящегося объекта и подключаются согласно электросхемам.

Клеммные ящики должны быть соединены с шиной для выравнивания потенциалов, за исключением изолированных ящиков.
3.3.2. Монтаж помпы и системы водоотвода
Помпа и система водоотвода устанавливаются согласно стройпроекта и при необходимости по согласованию с руководством строящегося объекта и подключаются согласно электросхеме.

3.3.3. Монтаж разделительных и напольных решёток.
Разделительные и напольные решётки устанавливаются согласно проекту и должны быть соединены с шиной для выравнивания потенциалов.
3.3.4. Монтаж остальных компонентов в шахте
Остальные компоненты шахты устанавливаются согласно проекту.
Внимание: Если монтаж будет произведён не специалистами Cavotec Fladung GmbH или не под их руководством, то Cavotec Fladung не перенимает ответственность за работу неквалифицированно установленного оборудования!

3.4. Опускание пит-системы в шахту
Перед опусканием пит-системы в шахту необходимо очистить закладную раму  и уложить в раме  уплотнительную резину, поставленную вместе с пит-системой

Уплотнительный профиль для ревизионного люка уложить в Z-профиль на основной плате.

Пит-систему с помощью лебёдки на спецстойке или крана осторожно опустить в шахту.

Пит-системы с двумя противовесами по бокам необходимо повернуть на 90°, осторожно опустить в шахту и при зазоре около 50 мм между крышкой и рамой

медленно повернуть 90° назад и осторожно опустить в конечное положение.
3.5. Регулирование противовесов
Проверить противовесы пит-системы в шахте и при необходимости изменить их вес посредством уменьшения или увеличения количества грузов в раме для противовесов .

3.6. Регулировка крышки пит-системы и ревизионного люка
Крышку пит-системы и ревизионный люк можно регулировать относительно поверхности поля посредством 4 шпилек с резьбой.

После регулировки уровня отверстия необходимо закрыть имеющимися в комплекте резиновыми заглушками.

3.7 Коррозионная защита компонентов в шахте            
После окончания всех монтажных и строительных работ шахту необходимо хорошо провентилировать с целью удаления из бетона остаточной влаги. 

Можно также применить осушитель воздуха. В результате можно предотвратить образование конденсата в закрытой шахте.

Все компоненты в шахте и все оцинкованные и открытые металлические детали выдвижной части пит-системы должны быть полностью очищены от цементной пыли, так как цемент разрушает коррозионную защиту.

 Глава 4
Тест и приём в эксплуатацию
Содержание

4.1.
Тест и приём в эксплуатацию




Стр. 2

4.1. Тест и приём в эксплуатацию

Перед и во время теста и приёма в эксплуатацию соблюдайте меры безопасности, указанные в главе 1
Критерии приёма в эксплуатацию
· Основную плату, крышку пит-системы и ревизионный люк очистить.

· Отрегулировать грузы противовесов ( см. главу 3.5 )

Тест
· Проверить работоспособность замков пит-системы
· Проверить работоспособность систем сжатого воздуха и воды,
а также состояние уплотнений этих систем
· Провести испытание изоляции (IEC 364–6–61 Сопротивление ≥ 0,5 MΩ )

· Проверить направление вращения 
· Проверить системы управления и сигнализации 

· Проверить отсутствие напряжения на разъёмах 50 гц и штекере 400 гц
в состоянии, когда пит-система ещё не достигла верхнего конечного

положения её выдвижной части     
· Провести испытание 400 гц штекера с помощью нагрузочного стенда (имитатора нагрузки самолёта) или специального проверочного прибора 
 Глава 5
Эксплуатация
Содержание
5.1. Выдвижение пит-системы





Стр. 2

5.2. Опускание пит-системы





Стр. 2

5.3. Управление штекером 400 гц




Стр. 2

5.4. Управление штекером 28 вольт




Стр. 3
5.1. Выдвижение пит-системы

Ручку замка на крышке пит-системы потянуть вверх, при этом язычок замка выходит из зацепления и выдвижная часть пит-системы поднимается постоянным лёгким усилием. 
Пит-система полностью выдвинута если замок  на нижней плате заблокирован.
Теперь можно осуществлять необходимые подключения к самолёту.
После окончания стоянки воздушного судна и отключения всех соединений

необходимо разблокировать замок на нижней плате путём нажатия ногой и лёгким нажатием рукой сверху на крышку пит-системы опустить её вниз до достижения противовесами верхнего положения и блокирования крышки выдвижной части пит-системы замком, находящимся на ней.
Пит-система опущена в шахту и не создает никаких препятствий на поверхности поля.[image: image4.png]


 
Пит-система выдвигается 
5.2. Опускание пит-системы
Убедитесь, что пит-система может быть беспрепятственно опущена.

Разблокируйте замок на нижней плате путём нажатия ногой и лёгким нажатием рукой сверху на крышку пит-системы медленно опускайте её вниз. 
Пит-система полностью опущена, если замок, находящийся на крышке заблокирован и крышка выдвижной части пит-системы находится заподлицо с поверхностью поля.
5.3. Эксплуатация штекера 400 гц (если имеется)
Зацепите разгрузочный ремень на самолёте и воткните штекер в разъём самолёта.
Нажмите кнопку „400Hz-On“.

Три светодиода “Pilotkontakt”; “28V”; “400Hz” показывают следующие безошибочные исполнения отдельных функций:
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1.) Штекер воткнут  “Pilotkontakt” 


(жёлтый)

2.) Наличие контрольного напряжения “28V” 
(зелёный)

3.) Спецток 400 гц подан “400Hz”  


(красный)

Если все три светодиода светят, значит подача спецтока 400 гц функционирует нормально 

Для прекращения подачи спецтока 400 гц нажмите кнопку „OFF“ на штекере.
5.4. Эксплуатация штекера 28 вольт (если имеется)
Зацепите разгрузочный ремень на самолёте и воткните штекер в 

разъём самолёта.
Нажмите кнопку „28 V-On“.

Светодиод “Pilotkontakt” горит, если штекер воткнут в разъём самолёта 

Для прекращения подачи спецтока 28 вольт нажмите кнопку „28V-OFF“ 
 на штекере.
Глава 6
Обслуживание
Содержание
6.1.Указания по обслуживанию.




                                       Стр.2

6.2. Чек-лист 1.






                                                             Стр.3
6.2. Чек-лист 2






          Стр.4

6.4. Замена передней части штекера 


                     Стр.5

       и заменяемых контактов
6.5. Чек-лист 3







Стр.6

6.6. Чек-лист 4







Стр.7

6.1. Указания по обслуживанию
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Для проведения обслуживания пит-системы без ревизионного люка, она должна быть полностью вытащена из колодца .

Поднять пит-систему можно с помощью рым-болтов, поставляемых в комплекте с пит-системой, цепей или ремней и подъёмного механизма или спецрычага.
Перед и во время поднятия наблюдать, чтобы все электросоединения пит-системы не были повреждены.
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6.2. Чек-лист 1

Обслуживайте пит-систему согласно чек-листов 1-4. 

Обслуживание механической части 

	
	№
	Описание
	½-годовая
	годовая

	
	01.
	Спланировать и зарегистрировать работы по обслуживанию пит-системы.

Позицию оградить пилонами и оградительной лентой.
	X
	

	
	02.
	Очистка пит-системы.
Очистить пазы между рамой и основной платой 
	X
	

	
	03.
	Очистка всей шахты.

( См. Раздел 3.7 «Предупреждение коррозии компонентов в шахте» )
	
	X

	
	04.
	Проверить все резьбовые соединения 
	X
	

	
	05.
	Шланги для воды и воздуха проверить на плотность. 
 ( Если имеются )
	X
	

	
	06.
	Шланги для отвода воды проверить на плотность. 
( Если имеются )
	X
	

	
	07.
	Все электрошкафы проверить на повреждения и крепление. Проверить клеммы и провода.
	
	X

	
	08.
	Проверить конечные выключатели на крепление, повреждения и механическую исправность.
	X
	

	
	09.
	Проверить все кабельные соединения
	
	X

	
	10.
	Проверить электрические компоненты на механическую исправность.
	X
	

	
	11.
	Общий визуальный контроль и проверка функций пит-системы.
	X
	

	
	12.
	Смазать все движущиеся компоненты: запор крышки,

ножной замок, направляющие выдвижной части, тросы и т.д. ….
	X
	

	
	13.
	Проверить лёгкость открывания и закрывания пит-системы
	X
	


[image: image28.jpg]





6.3. Чек-лист 2


Проверка штекера и кабеля
	
	Поз. - №

	Оборудование - №.:


	
	№
	
	2-х месячный инт.
	¼-годовой инт.
	Годовой интерв.

	
	01.
	Визуальный контроль заменяемых контактов,

в случае необходимости почистить или заменить
	X
	
	

	
	02.
	Визуальный контроль передней части штекера,

в случае повреждения заменить
	
	
	

	
	03.
	Проверить работоспособность кнопок штекера.
	
	X
	

	
	04.
	Проверить светодиоды на штекере.
	X
	
	

	
	05.
	Проверить штекер и кабель на повреждения.
	
	
	X

	
	06.
	Проверить вытяжное усилие контактов A, B, C, N. Должно быть в пределах 6-10 кг.
	X
	
	

	
	07.
	Проверить вытяжное усилие контактов E и F . Должно быть в пределах 4-6 кг.
	X
	
	

	
	08.
	Проверить микропереключатель E/F.
	X
	
	

	
	09.
	Напряжение измерить и записать
	
	X
	

	
	10.
	A-N             V
	B-N             V            
	C-N          V
	
	
	

	
	11.
	A-N             V
	B-N             V
	C-N          V
	

	
	12.
	N против земли                                             Volt
	
	
	

	
	
	Замечания:
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Прибор для измерения 

вытяжного усилия 


                   Измерение вытяжного усилия в контактах         

                                                                                    A, B, C, N  и E, F
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6.4. Замена передней части и заменяемых контактов штекера
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     6.5. Чек-лист 3



Электроиспытания 400 Гц системы
	Фирма:

Cavotec Fladung GmbH
	Дата:
	Заказчик:


	№ заказа: 

	Аэропорт:
	400 Гц система
	№ оборудования

	Позиция:




Испытание с нагрузкой согласно нормам DFS 400 1.1.3 VDE 0530

	Мощн.:
	Напряже-

ние=вольт
	Ток=Aмп.
	
	
	Заме-чания:

	КВт
	 “A“
	 “B“
	 “C“
	A
	 B
	 C
	I  N
	Час-тота.
	KвA
	Перегрузка
	Время должно
	Время
фа
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	10%
	10мин
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	50%
	10сек
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	150%
	  1сек
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


 Испытание изоляции  400 Гц кабеля ил удлинителя
	Токовая цепь
	R изоляции.                         MOhm
	Замечания:

	A ( B
	
	

	A ( C
	
	

	A ( N
	
	

	B ( C
	
	

	B ( N
	
	

	C ( N
	
	

	A   ( E/F
	
	

	B   ( E/F
	
	

	C   ( E/F
	
	

	N   ( E/F
	
	


6.6. Чек-лист 4
Контроль и испытание электрических компонентов:
	
	Поз. - №.:


	Оборудование-№.:


	
	№
	
	½-годовой
	Годовой

интервал

	
	01.
	Проверить кабель между преобразователем частоты и клеммным ящиком.
	X
	

	
	02.
	Проверить техническое состояние и уплотнения всех электрошкафов.
	X
	

	
	03.
	Проверить на повреждения все кабельные соединения.
	X
	

	
	04.
	Проверить работоспособность откачивающей помпы и плавающего выключателя.
	X
	

	
	05.
	Проверить работоспособность аварийного выключателя и сигнальной лампы.
	X
	

	
	06.
	Проверить работоспособность инициаторов (вылючателей приближения)
	
	X

	
	07.
	Проверить работоспособность освещения отопления шахты. ( если имеется).
	X
	

	
	08.
	Провести испытание изоляции согласно нормам  DIN VDE 0100 Часть 610

( IEC 364 – 6 – 61 Доп.мин. ≥ 0,5 MΩ )
	
	X

	
	09.
	Проверить общую работоспособность пит-системы
	X
	

	
	
	
	
	

	
	
	Замечания:
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Глава 7
Поиск неисправностей
Содержание
7.1. Симптомы неисправностей и предложения по их устранению                                                           

ПИТ-СИСТЕМА
 

	Неисправность: Дефект пит-системы

	Симптомы
	Возможная ошибка
	Способ устранения

	Пит-система не может быть 

выдвинута.
	Замок крышки заблокирован.

Кабель находится вне 

держателя роликов. 
	Открыть ревизионный люк.
Отремонтировать замок

крышки
Полностью вытянуть кабель 

и раскрутить так, чтобы исчезли скрутки

	Нет 400 Гц.
	· Выключен преобразователь. 

· Повреждён кабель.

· Контрольные лампы дефектны.

· Пилотконтакт не включает. 

· Не работает кнопка S1 .


	С помощью электросхемы найти дефект.

Неисправные детали заменить.


	LED не функционирует.
	 Светодиод неисправен.
	Заменить светодиод.



	Крышка выдвижной части не закрывается.
	Рама пит-системы загрязнена или повреждена.
	Раму очистить. Обслужить

замок пит-системы.



	Кабель вытаскивается очень тяжело.
	Ролики загрязнены.

Кабель перекручен.
	Обслужить держатель роликов.

Кабель полностью вытянуть и привести в нормальное положение.


Глава 8
Декларация соответствия нормам 98/37/EG
Декларация соответствия

нормам EG-Maschinenrichtlinie 98/37/ EG
Мы, „Cavotec Germany GmbH ( Division Cavotec Fladung”
Gottlieb-Daimler-Straße 7 ( 63128 Dietzenbach ( Germany подтверждаем здесь,

что описанная ниже машина на основании её конструкции и способа производ-

            ства, а также нами предложенной комплектации соответствует европейским

            нормам безопасности и охраны здоровья


При каких –либо, не согласованных с нами, изменениях это подтверждение 

            теряет свою силу.

            Наименование машины:


Подсамолётная бункерная система

                                                                                   лифтового типа «Pop Up»

Номер машины:



F-PP-1541016-001

Соответствующие европейские

EG-Maschinenrichtlinie (98/37/EG)


нормы
:






Основные согласованные

            VDE 0100


применённые нормы:
                        EN 292-1    EN 292-2

                                                                                   EN1915-1   EN 1915-2   


Основные применённые национальные
BGV C10 (VBG78) Воздушный

            нормы и технические спецификации:                                         транспорт

Cavotec Germany GmbH

Division Cavotec Fladung

T. Dreyer

Geschäftsleitung / Managing Director




Указания по монтажу
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Для информации и вопросов по техническим проблемам этой установки мы находимся всегда к Вашим услугам по телефону:





+49 6029 / 9710-0
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Внимание!


Лифтовую пит-систему также тогда в приведённых интервалах обслуживать, если она не будет эксплуатироваться.
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Внимание!


При проведении ремонтных и профилактических работ в колодце необходимо оградить место работы пилонами и оградительной лентой,


чтобы предотвратить доступ посторонних к колодцу. После завершения


работ колодец должен быть закрыт соответствующей крышкой.
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Внимание!


BeiВнимание!


При проведении ремонтных и профилактических работ в колодце необходимо обеспечить надёжную защиту от несанкционированного движения пит-системы, с целью предотвратить несчастные случаи при


проведении работ
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Обслуживание с ревизионным 	                   Обслуживание без ревизионного


                 люком                                                                     люка      





Смазывать все движущиеся  детали





Многопрофильная смазка AVIALITH


Art. №.: F87-60-8-19-0535





3. Сборка штекера


 Закрутить 2 болта с помощью имбус-


ключа SW 5.








2. Замена заменяемых контактов


   


Рукой вытянуть повреждённый контакт


Рукой воткнуть новый контакт





1. Замена передней части


   


 Достигается путём отворачивания 2 болтов имбус-ключом SW 5
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Очистить раму





Уложить в раму уплотнение “Siliconschaum 30 x 15 мм“. 





�





Уложить согласно проекта фальшпол (напольную решётку) на дно шахты


С помощью прилагаемых болтов смонтировать


напольную решётку





�





Разделительную решётку смонтировать согласно чертежу


С помощью прилагаемых болтов и крепёжного уголка смонтировать разделительную решётку согласно чертежу.
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Пит-систему опустить в шахту с соблюдением всех мер предосторожности, указанных в техническом руководстве


Внимание!





При определённых условиях (боковые противовесы) пит-систему необходимо повернуть на 90°, так как в этом случае её можно опустить в шахту только в продольном направлении рамы, а потом развернуть на  90° в 


обратную сторону.





�





После установки пит-системы уложить уплотнитель “Siliconschaum 30 x 15 мм“  в приваренный Z- профиль. 





С помощью резьбовых штифтов М24 установить крышку пит-системы заподлицо с поверхностью поля. Дополнительными штифтами законтрить регулировочные  штифты и закрыть отверстия резиновыми,


уплотнительными шайбами.





Смотрите указания в техническом руководстве





�





Закрыть ревизионный люк,  с помощью резьбовых штифтов М24 установить люк заподлицо с поверхностью поля. Дополнительными штифтами законтрить регулировочные  штифты и закрыть отверстия резиновыми,


уплотнительными шайбами .





Смотрите указания в техническом руководстве











Техническое руководство



Выпуск 11-2015



Стр. 1 

_1023633035

